PRZEBUDOWA MOSTU PRZEZ RZEKE ZIELONA W m. WAGRODNO M-20.01.10

M-20.01.10 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
POWIERZCHNI BETONOWYCH

1. Wstep

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonowych obiektow projektowanych w
ramach przebudowy mostu przez rzeke Zielona w miejscowosci Wagrodno.

1.2.  Zakres stosowania ST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
| kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy ST, maja zastosowanie przy zabezpieczeniu antykorozyjnym
odslonigtych powierzchni betonowych mostu.

Zabezpieczenie odkrytych powierzchni betonowych nalezy wykona¢ materiatami:
1) oczepy (podpory) powtoka o podwyzszonej zdolnosci do pokrywania zarysowan.
2) ptyta pomostu - powtoka bez zdolnosci pokrywania zarysowan

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i ST
D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 1.

1.41. Powloka - warstwa wykonana =z materialéw ciektych, uplynnionych Iub
sproszkowanych nanoszonych na odpowiednio przygotowane podtoze za pomoca technik
malarskich.

1.4.2. Impregnacja — powleczenie powierzchni otwartych poréw w przypowierzchniowej
warstwie materiatlu impregnatem o dziataniu hydrofobizujacym lub wypetiajacym pory. Jako
impregnaty hydrofobizujace stosuje si¢ najczgsciej roztwory zywic silikonowych. Do
impregnacji uszczelniajacej stosowane sa roztwory i emulsje wodne Zywic syntetycznych,
najczesciej epoksydowych lub poliestrowych

1.4.3. Hydrofobizacja — proces, ktory powoduje, ze powierzchnia betonu staje si¢ nie
zwilzalna dla wody — woda w postaci cieklej pozostaje na powierzchni betonu lub sptywa nie
mogac W nia wnikna¢. Jednoczesnie hydrofobizacja nie zaktoca wymiany gazowej przez
powierzchnie betonu i umozliwia przenikanie przez beton pary wodnej. W wyniku tego
procesu nastepuje redukcja nasiakliwosci powierzchniowej betonu, ograniczenie przenikania
substancji szkodliwych a takze zwigksza si¢ odpornos¢ konstrukcji na dziatanie mrozu. Pod
ostona powloki hydrofobowej beton w konstrukcji dojrzewa, a jego warstwa powierzchniowa
ulega karbonatyzacji i w wyniku tego procesu samouszczelnieniu.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania og6lne", pkt 1.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z Dokumentacja Projektowa ST 1 poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1.  Ogolne wymagania dotyczace materiatow
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Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdéw podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlne”,
pkt 2.

2.2. Ogoblne wymagania dla materiatow

Wszystkie materiaty stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiada¢
Aprobate Techniczna wydana przez IBDiM. Przed przystapieniem do wbudowywania
materiatow Wykonawca zobowiazany jest do przedstawienia dla kazdej dostawy deklaracji
zgodnosci lub certyfikatu zgodnosci z Aprobata Techniczna.

Wykonawca zobowiazany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do
stosowania, stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

2.3.  Zabezpieczenie oczepow - podpor.

Do zabezpieczenia oczepow zwienczajacych pale, ktére traktowane sa jak podpory, nalezy
stosowa¢ powloki z podwyzszona zdolno$cia pokrywania zarysowan o grubosci zgodnej z
zaleceniem Producenta, wykonane poliuretanami, dwukomponentowymi polimetakrylanami
metylu (2-K PMMA) lub modyfikacjami zywic epoksydowych.

Wyrnagama dla powtoki:
wzgledny opor dyfuzji dla CO, > S0m réwnowaznej warStwy powietrza,
—  wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza wg PN-EN 1542:2000:
- warto$¢ srednia > 1,3 MPa
- warto$¢ minimalna > 0,8 MPa

2.4.  Zabezpieczenie pozostatych odkrytych powierzchni betonowych — plyty ustroju

Do zabezpieczenia plyty pomostu nalezy stosowa¢ powtoki bez zdolno$ci pokrywania

zarysowan o grubosci zalecanej przez Producenta systemu, wykonane dyspersjami

polimerowym, kopolimerami, poliuretanami, zywicami akrylowymi lub wodnymi emulsjami

zywic epoksydowych.

Wymagania dla powtoki:

—  wzgledny opor dyfuzji dla CO2 > 50m rownowaznej warstwy powietrza,

—  wzgledny opér dyfuzji dla pary wodnej wg PN-92/B-01815<4 m rownowaznej warstwy
powietrza,

—  wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza wg PN-EN 1542:2000:

- wartos¢ srednia > 0,8 MPa

- wartos¢ minimalna > 0,5 MPa

3. Sprzet

3.1.  Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 3.
Wybor sprzetu 1 narzedzi do wykonania robot podlega akceptacji Inzyniera.

Poza tym Wykonawca zobowiazany jest posiada¢ niezbgdny sprzet do wykonywania robot,
zgodnie z przyjeta technologia 1 Kartami Technicznymi materiatbw oraz konieczny,
podstawowy sprzet laboratoryjny do kontroli procesu technologicznego i wykonanych prac.
Podczas rob6t Wykonawca zobowiazany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne, a podczas
robot posiadaé¢ do dyspozycji:

—  wilgotno$ciomierz,

— termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Wykonawca wykonujacy zabezpieczenie powinien dysponowac nastgpujacym sprzgtem:
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- sprezarka o wydajnosci 10 m*/h

- aparat natryskowy z wymiennymi dyszami

- szczotki stalowe reczne 1 obrotowe

- szlifierki lub wiertarki do napgdu szczotek obrotowych
- miotki

- pedzle

- naczynia i wiadra blaszane emaliowane

4, Transport

4.1.  Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 4.
Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny by¢ przewozone w szczelnych
pojemnikach, zgodnie z zaleceniami producenta. Transport i skladowanie materiatow na bazie
zywic epoksydowych powinny by¢ zgodne z ogdlnymi przepisami dotyczacymi transportu
materialow toksycznych i tatwopalnych.

S. Wykonanie robot

5.1.  Ogolne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 5.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z zarzadzeniem Nr 11 Generalnego dyrektora Drog
Publicznych i Autostrad z dnia 19 wrzesnia 2003 r.

Roboty zwiazane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu powinny by¢
wykonywane przez pracownikow posiadajacych $wiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia
szkolenia w zakresie tych prac przez instytuty branzowe lub zaktady naukowe w wyzszych
uczelniach.

5.1.1. Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy

Wymagania w stosunku do osob kierujacych robotami:

— uprawnienia wykonawcze i budowlane do wykonywania samodzielnych funkcji
technicznych w zakresie budownictwa mostowego,

— znajomos¢ zasad napraw 1 ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych
oraz technologii stosowania materiatdow, udokumentowane ukonczeniem szkolenia
w zakresie napraw oraz doswiadczenie w wykonywaniu prac tego typu,

Wymagania w stosunku do brygadzistow:

— znajomos$¢ technologii 1 umiejgtno$¢ stosowania materiatdw do napraw i1 ochrony
powierzchniowej betonu, ukonczenia szkolenia w zakresie napraw oraz do§wiadczenie
w wykonywaniu prac tego typu.

Wymagania w stosunku do robotnikéw:

— znajomos$¢ zasad 1 umiejgtno$¢ stosowania materiatdw do napraw i ochrony betonu,
przeszkolenie na stanowisku pracy.

Dokumenty potwierdzajace speilnienie wymagan w stosunku do personelu Wykonawca

zobowiazany jest dotaczy¢ do oferty przetargowej. Zadanie dostarczenia wymienionych

dokumentéw przez Wykonawcg powinno by¢ zawarte w warunkach kontraktu.

5.2.  Pole referencyjne

Przed przystapieniem do prac zabezpieczajacych na obiekcie Wykonawca, w obecnosci
przedstawiciela Inzynier przygotowuje pole referencyjne ochrony powierzchniowe;.
Wykonanie pola referencyjnego ma na celu:
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— okreslenie wszystkich parametréw ochrony powierzchniowej betonu,

— oceng przydatnos$ci proponowanych materiatow, technologii,

— oceng efektow wykonania robot.

W trakcie wykonywania pola referencyjnego Wykonawca przeprowadza kontrole wykonania
robot, a Inzynier badania odbiorcze ochrony powierzchniowej betonu.

Wielko$¢ 1 umiejscowienie pol referencyjnych uzaleznione sa od zakresu robot i okreslane sa
przez Inzyniera.

Wszystkie uzgodnienia, wynikajace z wykonania pola referencyjnego, powinny zostaé
zapisane w protokole wykonania i ochrony powierzchniowej betonu, a wyniki badan
zataczone do dokumentacji budowy.

5.3. Przygotowanie podtoza

. Wykonawca obowiazany jest przygotowa¢ podloze betonowe przez usunigcie
niezwiazanych czg¢sci betonu i szkodliwych substancji, mogacych mie¢ wptyw na korozje
betonu, a takze na trwalo$¢ polaczenia naktadanych materiatow z podtozem betonowym. Z
catej izolowanej powierzchni nalezy usuna¢ mleczko cementowe. Niezwigzane czg$ci betonu
mozna odbi¢ miotkami, a cale powierzchnie oczysci¢ metoda strumieniowo-$cierna (np.
piaskowanie, Srutowanie, hydropiaskowanie). Nastgpnie oczyszczona powierzchni¢ nalezy
odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuchnigcie pylu sprezonym powietrzem.
Miejsca zatluszczone nalezy zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami.
Zasadnicze roboty przygotowawcze polegajace na usunigciu wszystkich czgsci luznych nalezy
dostosowa¢ do przewidywanych materialtdbw naprawczych, zgodnie z Wytycznymi
Stosowania.
e  Wytrzymato$¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 prawidlowo przygotowanego
podtoza betonowego pod nawierzchni¢ na zabudowach chodnikowych powinna wynosi¢
$rednio nie mniej niz 2,0 MPa
e  Wytrzymato$¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 prawidlowo przygotowanego

podloza betonowego dla pozostatych powierzchni betonowych powinna wynosi¢:

wartos¢ srednia >1,5 MPa,

wartos¢ minimalna 1,0 MPa.
Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podlozu na kazde
25 m* powierzchni oczyszczonego podloza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla
jednego obiektu.
e  Wilgotno$¢ podloza bezposrednio przed wykonywaniem robdt powinna spetniaé
wymagania zgodnie z "Wytycznymi stosowania" dla materialu powloki, ale nie moze by¢
wigksza niz:
— 4 % dla materiatéw stosowanych na suche podioze,
— matowo-wilgotne podtoze dla materialow stosowanych na mokre podtoze.
e Temperatura podtoza betonowego i powietrza nie moze by¢ nizsza niz +8° C (temperatura
podtoza musi by¢ wyzsza o 3° K od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25° C, chyba ze producent
podaje inne wymagania.
e Szorstko$¢ przygotowanej powierzchni betonu okre§lona metoda wypetnienia piaskiem nie
powinna przekracza¢ 1,0 mm. Przebieg pomiaru szorstkosci:
Na pozioma powierzchni¢ betonu nalezy wsypa¢ odmierzony w menzurce piasek w ilosci
25 lub 50 cm® ( w zaleznosci od spodziewanej szorstkosci) i rozprowadzié go drewnianym
krazkiem ruchami kolistymi do wyrownania z powierzchnia. Nalezy dazy¢, aby wypelnienie
piaskiem byto maksymalnie zblizone do ksztaltu kota. Nastgpnie nalezy pomierzy¢ Srednicg
kota w dwoch prostopadtych do siebie kierunkach, a z otrzymanych wynikéw obliczy wartos¢
srednia.
Okreslenie szorstko$ci:
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Parametrem charakteryzujacym szorstko$¢ powierzchni betonu jest wartos¢ ,,S”, ktora jest

usredniong gigbokoscia nierownosci na jego powierzchni.

Szorstko$¢ nalezy okresli¢ ze wzoru:

s =40 V/m d* (mm),

gdzie: V — objetosé piasku w (cm®)

d — $rednica kota w (cm).

Warto$¢ ,,s” nalezy podawac z doktadnoscia do 0,1 mm.

e Podloze powinno by¢ czyste — powierzchnia betonu wolna od luznych frakcji, pytow,
plam, olejéw, smardow 1 innych zanieczyszczen; oceng czystosci podloza wykonuje sig
wizualnie

e Podloze powinno by¢ gladkie 1 réwne — lokalne nierownos$ci i zaglebienia powierzchni
betonu nie powinny przekracza¢ £ 1 mm. Szczeliny pomigdzy powierzchnia podioza a tata
o dhugosci 4 m ulozona na betonie nie powinny przekracza 3 mm, pomiar rownosci
podioza wykonuje si¢ mierzac cechowanym klinem prze§wity pod aluminiowa tata o
dlugosci 4 m utozona na badanej powierzchni. W przypadku wystapienia drobnych
nierownosci (o glgbokosci do 5 mm) podloze betonowe nalezy wyrownaé zaprawa typu
PCC lub PC kompatybilng do stosowanych materiatow. Rysy wystgpujace w podtozu
powinny by¢ zainiektowane. Nierownosci podtoza przekraczajace 5 mm nalezy naprawic.

Wystajace fragmenty nalezy odku¢ lub zeszlifowaé, a zaglebienia wypeli¢ zaprawami
typu PC lub PCC.

5.4. Naktadanie powlok

Roboty powinny by¢ wykonywane przez specjalistyczne firmy. Przy wykonywaniu robot
nalezy zawsze 1 bezwzglednie przestrzega¢ zalecen technologicznych okre§lonych przez
producenta materiatu. Zalecenia te zawarte sa w Kartach Technicznych materiatow 1
opracowane przez jego producenta. Kazdy z materialow przeznaczony do zabezpieczenia
antykorozyjnego ma swoja specyfike stosowania i dla kazdego materialu mozna okresli¢ nieco
inne wymagania dotyczace warunkow pogodowych, warunkéw przygotowania i wilgotnos$ci
podtoza oraz warunkéw wykonywania kolejnych warstw. Sciste przestrzeganie zalecen
technologicznych producenta materialu ma decydujacy wptyw na trwato$¢ wykonywanych
powtlok. Jezeli producent nie podaje inaczej, przy naktadaniu powtok powinny by¢ spetnione
nastgpujace warunki:

Powloki mozna naktada¢ co najmniej po 14 dniach dojrzewania betonu.

Do mieszania sktadnikéw materiatow 1 materiatdéw jednosktadnikowych nalezy stosowac
mieszalnik wolnoobrotowy. Wykonanie powtok realizuje si¢ technikami malarskimi.
Powierzchnie powlok nie powinny wykazywaé przebarwien, nierdwnosci, zmian faktury i
innych wad.

Bezposrednio po ukonczeniu prac zwiazanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu
nalezy chroni¢ t¢ powierzchni¢ przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem,

a takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 59C i przegrzaniem powyzej

250C (chyba, ze “Wytyczne stosowania” materiatu mowia inaczej).
Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan, pomostéw roboczych
I innych urzadzen pomocniczych niezbgdnych do prowadzenia robot nalezy do Wykonawcy.

5.5. Bezpieczenstwo robdt i ochrona srodowiska

Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych,
oryginalnych pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie
nizszych niz +50C i wyzszych niz +250C.

Transport 1 skladowanie materiatdbw na bazie zywic syntetycznych powinny odpowiadac
ogolnym wymaganiom, jak dla materiatéw toksycznych 1 tatwopalnych.
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Sposéb prowadzenia prac zwiazanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze
powodowac skazenia srodowiska.

Resztek materiatow pozostalych w pojemnikach i po umyciu przyrzadéw roboczych nie
wolno wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatbw Wykonawca obowigzany
jest usuna¢ z terenu i poddac utylizacji. Wykonawca obowiazany jest zabezpieczy¢ teren
przed zanieczyszczeniem odpadami, szczegolnie w przypadku materiatow nanoszonych
metoda natryskowa.

6. Kontrola jakoSci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 6.
Podczas robot Wykonawca zobowiazany jest prowadzi¢ protokot wykonania ochrony
powierzchniowej, w ktorym podaje wszystkie niezbedne informacje o warunkach
atmosferycznych, stanie uzywanych materialow, parametrach technologicznych wbudowania
materialow, iloci zastosowanych materialdéw oraz wyniki badan wykonanych powtok.

6.2. Kontrola jako$ci materiatow

Badania przydatno$ci materiatéw polegaja na:

- sprawdzeniu parametrow technicznych materiatlow podstawowych z wymaganiami wg
Kart Technicznych i pkt.2

- sprawdzeniu numeru opakowania, daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu
opakowan i warunkow sktadowania materiatow

- wykonaniu badan kontrolnych zgodnie z wymaganiami Polskich Norm lub Aprobat
Technicznych

Wykonawca po otwarciu pojemnika z materiatem powinien dodatkowo oceni¢ jego wyglad.

Za sprawdzenie przydatnos$ci materiatow oraz jakos¢ wbudowania, odpowiada Wykonawca.

6.3. Kontrola przygotowania podtoza

Wykonawca zobowiazany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badafh podloza,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 5.2.

6.4. Kontrola wykonanych robot

Podczas przygotowywania materialdow do uzycia nalezy sprawdza¢ zachowanie proporcji

mieszania skladnikow, zachowania czasu mieszania sktadnikow. Nalezy tez kontrolowaé

zachowanie czasu naktadania materiatéw i odstgpy czasowe pomig¢dzy uktadaniem kolejnych
warstw.

Po wykonaniu robot Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji

wyniki badan (miejsca wykonania oznaczenia i ich liczbg wskazuje Inzynier):

e Przyczepnosci powlok do podtoza betonowego:

- Metoda jako$ciowa polegajaca na ostukiwaniu stalowym milotkiem o masie 250 g
W wybranych przez Inzynierach miejscach. W przypadku ztej przyczepnosci powtoki do
podtoza przy ostukiwaniu wystgpuje specyficzny gluchy dzwigk.

- Metoda ilosciowa polegajaca na okresleniu sity potrzebnej do oderwania nacigtego
wycinka powtoki od podtoza za pomoca przyklejonego stempla metalowego o éredniczy

& 50 mm zgodnie z norma PN-EN 1542:2000. Nalezy wykona¢ 1 oznaczenie na 25 m ,
przy min. 5 oznaczeniach dla obiektu. Wartos$ci powinny speinia¢ wymagania dla powtoki
podane w pkt.2.

e (Grubosci wykonanej powtloki. Sprawdzenie grubosci powlok nalezy wykonywac
metodami niszczacymi lub nieniszczacymi wg norm przedmiotowych z doktadnoscia do
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0,1 mm wykonujac 1 pomiar na 25 m? powtoki, lecz nie mniej niz 5 pomiaréw na jednym
obiekcie. Grubo$¢ powtok mozna mierzy¢ np. na probkach pobranych przy badaniach ich
przyczepnosci do podiloza betonowego. Uzyskane wyniki nalezy poréwna¢ do grubosci
minimalnej 1 maksymalnej okreslonej w Aprobacie Technicznej. Jezeli jeden z pomiarow
jest mniejszy niz grubo$¢ minimalna lub wigkszy niz grubo$¢ maksymalna, to nalezy
wykona¢ pomiar dodatkowy w odlegtosci ok. 1 m. Jezeli ten drugi pomiar bgdzie miescit
si¢ w okreslonych granicach to nalezy uznaé, ze ogo6lna grubos$¢ powtoki spetnia
wymagania. Grubo$¢ powloki powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowana
z dopuszczalnym odchyleniem + 20%.

Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawié¢ przy uzyciu tych samych materiatow,
ktore byly stosowane do wykonania zabezpieczenia powierzchniowego, zachowujac
wymagania technologiczne odnosnie ich stosowania.

Na zadanie Inzyniera kontrola moze obja¢ réwniez badania innych wtasciwosci materialow
i powtok wg wymagan aprobat technicznych.

Badania wytrzymatosci na odrywanie oraz grubosci powloki nie wykonuje si¢ dla
powierzchni zabezpieczanych poprzez hydrofobizacjg.

Kontroli nalezy podda¢ ilo$¢ zuzytego materiatu oraz przeprowadzi¢ probe nasiakliwos$ci
powtoki poprzez polewanie strumieniem wody. Woda w postaci cieklej powinna pozostaé¢ na
powierzchni betonu lub sptynaé nie mogac w nig wniknaé

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogélne”, pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

2
Jednostka obmiaru jest 1 m (metr kwadratowy) powierzchni podlegajacej zabezpieczeniu.

8. Odbior robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.

Odbidr robot jest dokonywany na podstawie wynikow pomiarow, badan i oceny wizualne;.
Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty
nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik
ujemny wykonane roboty nalezy uznaé¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku
Wykonawca jest zobowiazany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z ST i1 przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.

Odbidr robot w zakresie potracen za wady bedzie dokonywany zgodnie z Instrukcja DP-T14 z
pdzniejszymi zmianami, wydang przez GDDP Warszawa.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatno$ci podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania
ogo6lne”, pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

— zakup, dostawe¢ 1 magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyroboéw potrzebnych do
wykonania robot,

— przygotowanie podtoza do naktadania powtoki,

— nalozenie powloki,

— pielegnacje powtoki,

— wykonanie 1 rozbidrk¢ rusztowan, pomostow roboczych, urzadzen pomocniczych,
niezbednych do wykonania robot,

— zapewnienie bezpieczenstwa robot i ochrony srodowiska,

— wykonanie badan,

— uporzadkowanie miejsca robot.

10. Przepisy zwiazanie

10.1. Normy

1. PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje
betonowe 1 zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok
ochronnych.

2. PN-EN 1542:2000 Woyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

10.2. Inne dokumenty

1) ,,Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu
w konstrukcjach mostowych”, IBDiM, Zmigrdod, 1998.

2) ,Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektow inzynierskich, IBDiM,
Zmigrod, 2002 (zatacznik do Zarzadzenia Nr 11 GDDKIA z dnia 19 wrze$nia 2003r).

3) Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r.
W sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie
i ich usytuowanie.

4) “Instrukcje stosowania materiatow”.

5) Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbioréw robot drogowych i mostowych realizowanych

na drogach zamiejskich krajowych i1 wojewddzkich z po6zniejszymi zmianami. GDDP,

Warszawa, 1989.
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